
APLICACIONES
Naves y almacenes industriales, comerciales y otros lugares 
donde se requiera un acabado liso, resistente y lavable

Epoxi multipropósito  
de altos solidos de secado rápido

Sobre estructuras de acero y hormigón en instalaciones industriales, puentes, exterior de depósitos, 
contenedores, depósitos de aceite, tuberías, cubiertas y demás zonas sujetas a condensación, alta 
humedad, exposición marina y otros tipos de exposición. 

Sobre acero, hormigón, 
aluminio, galvanizado

 y cerámicos.

Excelente 
adherencia

Contiene menos disolventes 
por lo que necesitas menos 

cantidad contra la competencia,  
al tener bajo contenido COV 

es más  amigable con el 
planeta y con el usario.

Altos sólidos y bajo
 contenido en COV.

No ocupa de primario.

Autoprimante.Tolerante 
a superficies 
ligeramente 

húmedas. 

Aplicaciones

www.mairo.com.mx

NOS ESPECIALIZAMOS EN LA INSTALACIÓN  DE PISOS EPÓXICOS INDUSTRIALES, 
contando con más de 25 años en el mercado. Nuestros servicios incluyen tanto instalación de pisos epóxicos nuevos así como 

reparaciones y mantenimiento en pisos existentes. Además contamos con venta de producto para instalación personal.



PROPIEDADES

Petroleos Mexicanos #229
Col. La Fe. C.P. 20050

Aguascalientes, Ags.
En Servicio Mairo nos interesa saber su 
opinión, si desea enviarnos un mensaje o 
requiere información o cotización de alguno 
de nuestros productos y servicios por favor 
póngase en contacto a través de  nuestros 
medios de comunicación.

Tel Oficina: ( 449 ) 1716166
Nextel: 62*15*60839 (4412348)

e-mail: ventas@mairo.com.mx

SATINADOAcabado

COLORES RAL Y BS.Color

2

Resina 7n-171 1 Parte
Cure 7n-176 1 Parte

PROPORCIONES
(EN VOLUMEN)

45 minutos a 30ºC
1,5 horas (20ºC) y 3 horas (10ºC)

Vida útil
de la mezcla

87% (ISO 3233)
Pequeñas variaciones (±3%) pueden ocurrir debido al color
y variaciones en el ensayo.

Sólidos en 
volumen

1,44 g/mLPeso
específico

7 m²/L a 125μm
Deben considerarse pérdidas debidas al método,
irregularidades de la superficie, etc, .

Rendimiento
teórico

1 – 2Nº de capas 1 – 2

100 – 200 μm por capa
Espesor
recomendado
(seco)

A 125 μm: 30ºC 21ºC 10ºC
Al tacto 30 min. 3 horas 8 horas
Total 3 horas 7 horas 20 horas
Curado completo 1 día 4 días 7 días
Repintado (min.) 2 horas 9 horas 18 horas
Repintado (max.) Ilimitado

Tiempo de
secado Los tiempos de 

secado dependen 
de la temperatura 
del aire, del acero
y ventilación.

Componentes
(EN VOLUMEN) 

Pistola airless y convencionalMétodo de 
aplicación

CONTACTODIRECCIÓN

www.mairo.com.mx




